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REPUBLIQUE DU CANIEROUN Baccalauréat F Sessiun.iﬂ:{g.
Paixr-Travail-Patrie Série : F1 Fabrication Mécanique
Durée ; 05 heures + 15 min
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Epreuve écrite

ETUDE D’OUTILLAGE

DOCUMENTS AUTORISES

pcument en dehors de ceux remis aux candidats par les examinateurs dans le cadre
pgLve fest autorisé,

MOYENS DE CALCUL AUTORISES
Les  caleulatrices troniques de poches, y cormipris les calculatrices programmables et
alphanumériques & f ment autonome sorit autdristes.

\ - MB. Avant de mmmentg?aitgr le sujet, warifrer qu'il comporte las pages de 115 a 15/15.

O, .
PRESENTATI L'EPREUVE
Cette épreuve est présentée sous forafe de 03 dossiers:
+ Dossler Sujet 1/15 2 2/15; O

¢ Dossier Technique 3153 12115; »
¢  Dossler Réponses 13/15 a 15/15. O
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| Ehﬂﬂ'n‘lérrﬂ‘rt & fartiche 2 de I‘Arré‘h& H“ﬁﬂ!‘:’fﬂﬂ du 26 novembre 2001, portart dé‘l‘inﬂiﬂn des épreuves g

professionneles au BaccaliUnéat de MEnssignement Secondaire Technique sére F1, Fabrdafon Mécanique, :

| chaque candidat bénéficle polk [ présente &euve dune période de lecture da 15 minutes; ce temps mest en |17

| aucun cas déductibles sur la durée réglementaire de Mépreuve (05 beures). Pendant la leciure, 1 est pas autorisé

| & communiquer avec les autres candidats, ni d'orire surles fetdlles de broulions ou de campostion.
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PRESENTATION

On se propose d'étudier la realisation du montage pour fusinage en phase N°40
"Tournage" des PALIERS SUPPORTS dont les dessins de définition et de fabrication
sont illustrés sur les feuilles 4/15 et 6/15.

TRAVAIL A FAIRE

Etablir l'avant projet du montage d'usinage sur papier calque format A2 et a
'échelle 1 pour la prise de la piéce en phase N°40 conformément aux instructions
du contrat de phase de la feuille 6/15.

Cette étude se compose de trois parties :
1°) Dessin
au crayon par un ne
des vues devra représ

nsemble di montage : Sur papier calque format A2: mise au net
ye de vues permettant une interprétation sans ambiguité; I'une
la piece en position de travail.

Les pigces Vaisines représentées sur ¢é calque resteronit en trait fin ;
Les surfaces nofl Uusinées de la piéce d'étude seront repassées en trait fin
Fouge sur les vues

= Les surfaces u"siﬁéé;?e la phase concernée seront repassées en trait
fort rouge,

mnntaga (ﬂu’{és a verifier juste avant sa mi place sur le Tour Paralléle & charioter

2°) Cotatlon du montage : %n{ les cotes & controler & la réf;eptmn du
‘et & fileter poUF juger de son aptitude a l'ernpi

On inscrira aussi les ajustements et autres spgeifications permettant d'assurer le
bon fonctionnément du montage.

3°) Nomenclature des piéces composant ce mofitage ; Sur Ia feuille 16115,
dresser la nomenclature de toutes les pieces de votre mant@ en mentionnant toutes

les observations et caractéristiques utiles (Matiére, dureté, w;&nt éventuellement
les références de la norme).

REMARQUE IMPORTANTE O

Sur ce montage de Toumage, velller particuliérement & la complexité t@ a la
sécurité de l'opération et prévoir pour une bonne stabilité du montage des ¢ s en

éliminant au maximum Je porte a faux sur la pléce.

BAREME DE NOTATION /60 pts

Matérialisation de la mise en position

[ 42 pts

Mise en place du contrepoids 06 pts
Matéﬁaiisﬂﬁi_:_ﬂ' des serrages et autres | ots Cotation et au@rﬁ spécifications de 05 pts
organes de prélocalisation fonctlonnement
| Construction du béti 11 pts | Nomenclature 07 pts
Liaison montage-machine | 06 pts | Présentation (Propreté et netteté du dessin) 02 pts |

MINESECAOBC - BACCALAUREAT Fi - ETUDE D'OUTILLAGE 6217
Towte modification du sujet ol préalablement recevair Vaval du MINESECTP-IT
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| DOSSIERTECHNIQUE
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Le présent dossier comporte 10 documents numérotés de 3/15 & 12/15.

— - — R . .

315 » Feuille de présentation du dossier :
* Hypothéses générales de fabrication.

415 Dessin de définition

5115 Dessin de fabrication
B8/15 Contrat de Ia phase N°40

715 | Symbolisation des normales de repérage
815
915 | NeZgomroche 2 utiliser pour le montage d'usinage
1015 | Brides iffer effort

1115 | Vis d'artir:u!st

12118 Tahleau das tﬂfér@*ﬁiméﬁainnm&ﬂes

HYPOTHESES GEN&‘@LES DE FABRICATION

1. Production : 1536 piéces par mois pefidank 02 ans ou $&rie renouvelable, aucune
modification de formes ou de dimerisior envisagee avant 2 ans ;

2. Cadence souhaitée : 8 pigces par heure : /
3. Mode d'obtention des piéces brutes Mﬂuiage erwahie et stabilisé;
4. Matiére : EN - GJS 400-20:

5. Machine-outil ; Tour Paralléle & charister et & fileter mun@r‘i nez de broche;

leau des matériaux de construction pour les montages d'usinage

gact . SRR

6. Projetde gamme d’usinage '
| hens DESIGNATIONS 3”’*“?5%’?%5%332@% &
; _ IS | ok | _
10 | Contréle du brut | Poste dé contrdle du brut
20 | Fraisage FiF
30 | Tournage DiF et Fof i
| 4 |7ournage | FF, DF, D, FoF, DF et FoF
| 50 Tournage _ DsF
60 | Pergage - Lamage DeF, DiF et FoF
70 Contréle finale Poste de contréle deg produits finis )
MINESECOBC - BACCALA nﬁmrﬂ -~ ETUDE D'OUTILIAGE 0217 Session ALAE

Towe modiflcation du sufel dolt préalablement recevolr laval du MINESECIP-TT ' < 1
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2 | L |005100| 1
9 ~ |0,03(100| 1
9 | = 0,1 2
= O 8 | L |[0021100]| o
o ¢ .
| = 6 | © | 2005 | 9
A |
q | .
— 1 | XX axede 8
P : plan contenant™X' et perpendiculaire & 1
Ra 3,2 sauf indications particuliéres
{9 @05 | 2etP ) TA y Echelle 1 :2
2l 4 | @ 20%
@itmusﬁw ) _-4_‘ amages @ 205| B,

MINESECYOBC = BACCALAUREAT FI - ETUDE D'OUTILLAGE 0217 Nession ﬁ'{)’! 8
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@@ DESSIN DE FABRICATION

A -

]

%
!
+

I | P

' :

MINESEC/ORC = BACCALAUREAT Fi = ETUDE D'OUTILLAGE 0217 Sesrion ’Zﬂlfg
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1 MINES EC BEGGE!HU réar‘imﬁrﬂ——ﬂurée: 05 heures
sesstnn L@ﬂg ETUDE D’OUTILLAGE Coef. 03

Noredepizce: 122 |CONTRAT DE PHASE

« Pied 4 coliisse
au 1/50™

Cal:lente Pendant 2 ans Designertmn F’ALIER supps::m Matuere EN-GJS 400 - 20 1
Phase N“ 40 : TGURNAGE M Q uhllsée Taur F‘afaﬂéie a -:::h:an-::-t&r eta f'Ieter |
ERATIDNSAGE =T OUMLAGE 1 ELEMENTSDE COUPE |
' Rép - . Désignation Outils de coupe |  Vérificateurs m};ﬂ tr.lF:m RS
. v | outl & dresser Jauge de ! o :
a) |Dresser 1= 43, 7P%% crangresr:l;fﬁs I:::ﬁnfﬂgcwydarau % I
| - 1 |

« Forela centrer;

| Centrer, pen léser D,E, | * Fores D18, 925, | e de
| b) |DFi2etD.F, 10429 ot Ore o TSR profondeur au
; Cf3 = @40H7  * » Oull & aiser en| 1o
; O o= « Tampon Lisse
5 /, ' Double S40H7 -
+ Pied A couisse i
| Qutil & abser ot a| 24150 |
; . Aléser DJF et dresser F.F, % + Jauge de |
i C sor dangle en .
) |Cfa= 28575 ot CfS = B502° ,m/(. Profondeut au |
| f
- B Q « Jauge dé im |
Aléser D4F et dresser FaF, c:,:m e a ':ng’m' e e i
4 |cfe= 33,772 6t CIT = @64HS adge, en |

-F—_.l.u.-.rr-r——-l-—l
-

L

X ;f

on

C——>> Feullle & conserver  la fin de Fuprauva . i

—_— — e il g —_—_—— e —————— e e e AT —rro——— ——— e .__J

&
MINESECOBC — BACCALAUREAT F1 — ETUDE D'OUTILIAGE 0217 Hesslon Mﬂ Ei
Toute modificadon du sujet dolf préalablement recevolr 'aval diy MINESECIP-TT 615
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i “SYMBOLISATION DES NORMALES DEREPERAGE

~SYMBOLISATION DES NORMALES DE REPERAGES :
DEUXIEME PARTIE DE LA NORME) i

d- Type de techniologie des éléments -
b- Nature de la surface I§ ? l

—

—— e

Fo n-:'liuns des éléments tech nulngiques

c- Nature du contact avec la piece

a- Fonction de ['élément technologique

— e T T

e ==

L e S S | b =

MINESECOBC - BACCALAUREAT FI - ETUDE D'OUTTLLAGE 0217
Toute modlfication du siujet dolt préalabicmernt recevolr Naval du MINESECTIP-TI

! Symboles Repiésentation pmjeﬁén |
| M Centreurs
i Mise en position rigour ™
 Départ de cotation Inangle @ @ 9 e
g Definition d'un axe ) Abiu Complat Bégacs l
E immobilisation de |a pigce g ) |
b Prélocalisation Trlangle X !
| Opposition aux déformations oy vibrati BLANC - :
i b Nature des surfaces Symbole ;
i * i
! Surface USINEE —b {un sell TRAIT) —-| - :
yalt . |
Surface EF{EJTE m‘- {deux TRAITS) — :
;_._...__-__-__- T s e e e e ._ it i R I ——— D e i
i C Symboles indiquant la mwnl‘ﬁﬂﬂ aved la mﬁa&& |
E Touche | Toliche Touthe inte Painte o |
[ plate stris bombés toumante ;
Touche O '
Palénnier : dégagde ' Clvetts Ve |
‘ d Ef_.rmbnleﬁ des typ&s de tech mlugle des é!émants
| A e . &se gH
| Appiui fixe R I D : rage
] i concentrique
| i
k y |
Gemragg H O D E |de soutient
8 Fixe ' 2L liméversible _
: E |
- i
{ Systdme de soufien | AA .S !
L4 serrage r—P &% D“ réversible WV "[:"

smﬂ,ﬂgrf?’fg
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TABLEAU DES MATERIAUX DE CONSTRUCTION
MECANIQUE | POUR LES MONTAGES D USINAGE

' Déslgnathn du matéﬂau

R en hbar

Traitements de
EMPLOIS
| Nouvelle Ancienne durciseement Recuit Traité
[GJS 500-7 Ft 30 | Ecrous croisillon, manettes.
j } Corps de montage, semelles,
GJEE-GG 15 Ft 18 squeres.
. _ Poignées de manutention,
[GJME 5504 | MB 355 manivelles, écrous 4 barre.
S 185 A 33 33 Téles, carters, bacs.
£ S 225 A 37 37 Idem
i Eléments mécanossoudés [ corps
1S 185 S S - 33 de montage
c 22 5 e 42-50 | ldem Matrice ! anneaux de levage.
| = hae /e Pieces n'exigeant pas de qualités
|E 295 A48 & @ 4__3__ mécaniques spéciales
. Semelles de montages assemblés,
E 330 A6 /’ 56 plagues porle-canon,
: _ = | Pieds lisses, palins, appuis de
C10f XC10f > A, E 985 30-40 45-65 ' | bride, butées, centreurs, canons de
L - - r —— mn mrgam.
C12f XC12¢ C. Tr, 5 41-48 95 Idem,
e - _ O Poignées indexables, manettes,
C 30 XC 35 /, 58-68 écrous siriés, moletés, boutons
L filetés, boutons 4 osil, entretoises.
Fermoirs, pleds filetés, axes
épaulés, brides, colonne d'appui,
; , A ; g 3. rondefles amaovibles, concaves,
¢ 30§ XC 35 f Tr, E 850 Rev. 550 / 80100 | e S votantos, vie a patin,
/ de pression, a broche, ves de
| centrage,
C35f _ |Xc3sf Tr. E 825 Rev. 550 61-69 5 Visseries, porte=oitils; palonniers.
o BE - Tole bleue, calibres, silhouette de
: G ﬁﬁ KG‘ 6-5 '52'5“} - N {ﬁgalm. a.
iC65f KCE5f Tr. E&10 Rev. 550 100-115 @‘naﬁ butées.
C 110 AC 110 nu-rdeﬁpiana
135 Cr Mo 4 35CD 4 Tr, H 830 Rev. 550 70 120 E
{35 NiCrMo4 |35NCD4 | Tr.H830Rev. 200 B0 170 ) ﬁf:arms
; : _ Exparrsl , pifices, camies,
413 NiCr1 7 40 NC 17 i | mittices. poINGONS,
145 5i 8 455 8 Tr, E 850 Rev. 475 85 140-160_| Ressorts, expansibles, pinces.
50CrV 4 S0CV 4 Tr. H 850 Rev: 550 130 Rondelles ressoit (Balleville)
. Calibres, jauges, tampons,
80 Hn 8 80MBE Tr, H 780 Rev. 220 poincans, matfices,
S MnCrS g0MCS5 Tr, Cimblots, locatings
_ Pieds de position, poingons,
11}!21 Cr b 100C 6 Tr, H 830 Rev. 220 disques de butées,
| ' Qutils de découpage,
X200Cr13 Z200C 13 Tr.H975Rev. 220 | demboutissage 3 froid.
|EN AC-AICu4F |A-U4F _ Volants légers.
tCusSni12Pb U-E12 P Bagues de froltement.
Bakélite  [Bakélte | ek CaiS: DOUIONS, POGNS
Tr = Trampe Rev= Rwenu H= HL-II[E‘ E Eau {hbar = 10daNfmm®

MINESECOBC - BACCALAUREAT FI - ETURE D'OUTILLAGE 0217
Toute modification du sufef dolt préalablement recevoly Uaval du MINESECIP-IT
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NEZ DE BROCHE Aunusen POUR LE MONTAGE D'USINAGE |

-— Vo
/ A6 Oogs oo Moo
A= -

1
e,
.

2

Ll

o ¥

1]

Echelle 1

MINESECAOBC ~ BACCALAUREAT Fi - ETUDE D'OUTILIAGE 6217

Sesxion f&-@'4€
Toute modifTcation d met doft préalablement recevolr 'aval da MINESECTP-TT aMs
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BRIDE COULISSANTE —(5.))

Rondelles sp . Déplacement
ek o de la piécs
RN k \
BRIDES INTER SN LN
Déplacement de i T
EFFORT la bride 2l
. S
E ==
4
L =
| %7
BRI LISSANTE f o - ,
- - e i : § T . f—r : -';"EEI' = gy L
34 -.“_'l- b N ! 1_‘.. iy o 5 .,-";r;r' |'_.".)’,"’;I?rllrr W i'l' : i L g%tﬁlé{!;{ﬁd Sﬂj
2| 12| »n [Yd | i L : _+ ¥ R=>800MPa
|2 | @] = 1Y | BRIDE PIVOTANTE (o) ion de la bride
% _15 2 16 1 45 !n’ autour de axe de
- % % = 2 D s | Déplacement _I g la vis
' 2 |2 | s | a3 | W “—F '\ NN
4 2 > 5 ! “ T G TR \LE
RAENEE R Enl i S
1o = [ Wleld %% ol | LRdd = N
0| % | n| & | 1 e Sebaty S B
S BRIDE PIVOTANTE Lo G W SRR we SISHIBN ;5 )
i 3 i =
: . / ) K
2. Rl LI R EN IR
Mo s el |a|le|w]z |4 ' ' . e
B s 65 [ w0 | x|z || 25| 4 ~@
=i ARk EA RN M @
0|5 |®|sw|u|wlq | ¢ .
REIREIRICIEEE, o -
| APPUI DE BRIDE %f’f’ "
' ' G 38)
i: : 10 # 20 : : — ide gﬁu e
™ 0 - n | & 2 pr AFPPUI DE BRIDE
H 1 L 2% k-] &0 Lo
RESSORT
: b J S |25 | WS | s [ ws 20 ' -
e 2 | W] 15w | o1 oF ol
: ;:‘.E }é% 1 i : 3 2 1, ! ]
L Longueur coupde & la demande, Matlére : 51 8/ 7 Matla'e:DEEECJU}HFE?ﬁE
Fatewation i
MmﬂC-MMHR_MTHJME D'OUIILIAGE 0217 Sesviag Mﬂg

Toute modification du sujet dodt preéatablement recevolr Paval du MINESECTP-TT 10/15

W
e



WWV. or ni formati on. con

L] oLy DT"’“IHI[d"EE ol
S0IMBIz2 | & [52] 628 n
TEiME{Z2 | &8 |12 &8 15{ 18
2 B0(MEI24 | g |14] 7|4 | 18
TEIMEi2e { 8 |14 74 | 2
50{mMBiz8 | 8 |18 94 | 30
SiMezs e {18 84 | ap
MG IMIOI4E 110 20 (124 | 55
100 |M10/45 (10 20 [12 {4 | 70
76 IM12148 {12 |25 |14 |6 | Bs
THOIMI2189 112 {26 |14 |6 [124
76 IMI4150 (14 {28 (1818 |ugm
130 (M14170 14 |28 18 {6 |2
120 1M1E(87 116 |22 |17 {8 |244
140 [M20|85 |18 {40 {22 (6 |43
- - ‘i{,
':-HE!." S |
Ef\w{é
4&\\\ N
|

MINESECOBC - BACCALAUREAT FI - ETUDE D'OUTILLAGE 0217 Sesston Eﬁ’f E
Toute modification du sujet doit préatabiement Fecevolr l'apal du MINFSECTP-17 1115
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EG.ﬁRTE DEE ALEEA;GE-S {mlcmnﬂ}

, H‘H Js11
| 43| + + 1 i
'I Jusquas | 3 3 R e I P el Yol ol el 0|  -rof
Audeladed | +8| 4| +12| 46| 0] 4| +18| 48| +30) #1548 75| +37| +120| +0}
jssqua 6 | 0| 4| 0f 6 -2} -8] 0| 8 0| -15 0 o} -37 0| -e0%
AideRdef | ¥ 45| 18| 7| 0| -4| 22| +11| 36| +18] 58| 490} 45| +130 110}
| jusquato | of -45| 0| -7| 16 -18) o0} -] 0} A8 of of -4 o] -10of
Audelade 10 | +11] +565| #18| 48| 0| 5| 427| +13] +43] +21) 70 #110]  +55] +180| +135§
| jusgu'a 15 o| 85/ of 4| -8 73} 0] -13 0] -2 0 o] -55 0| -135%
(Au-delade 1B | 13| +65| +21] +10] 0] 7| +33] #16] 452) +26) +34 +130] 485 +210| +185§
E jusqua 3y 0| -65] 0] -10f -1} -28] ©) -16 0| -2 0 ol -&5 0] -165§
| Au-dala de 20647 8] 25| +12| 0| 8| +39| +i9| +bz| +31] +00] +160} +B0| +250) 4159 :
| jusqu'a 50 A0 8| 0| 12| 25| 33| 0! -19 of -3 0 of -80 0| -195§
| Au-deld de 50 | g 95[ 430} +15 ol ol +48| 723] 74| #a7| +120| +190| +a5| +300| +230f
L |

jisquaso | 0 ot 45! 30| 2| o 23| o] 37| of o -85] 0] -230%
i Au-dela de 80 | +22 ’4-11 351 +17 o, -0 54 | +27| +B7| +43| +140| +220| +110| +350 270§

jisqira 120 | 0] -1 17 o| 43{ o of -110] 0] -zrof
Au-dela de 120 | +25] +125 00| +50| #1601 +250| +125] +400| +315§
-j jusqua 1B | 0] -125] 0 0] -0 0 0| -125 o] -315§
| Au-deld detB0 | +28 ] +14,0| H64 + 1151 +57| +185| +280| +145] +460} +360%
f  jusqu'a 250 0| -145{ O b -7 4 ol -145 0] -360f
30| 465 +210] +320] 180 +520 +405 §
D} =8 0] 0| -160 o] -405§
i1a0| 70| +230] <4380| 41801 +57G1 +445f
) Y 0y o| -180 0| -445§
T155 | 77| +250| +400| +200| +630| +485%
ol =771 o p| -200 0| -435%

S ARBRES (microns) i
T pE | T 47| pT | B8 | h8 | |SB §

£ Au-dela de 250 432 +16 | +5%
f jusqua 315 | of -16] 0 -
t Ardoie de 315 | 438 +18 | +57| +28
¢ juscou'd 400 cf -8 O
S Au-deld de 400 | +a0]  +20| +63 ) +81
| jusqu'a 500 1] =20 o -31

' _:. Cotes Artres en
g mim g& mh | po | T8

R Al T S popre o sl LT T o T e, BT,
T

— | =z| 48| +0] -8, -2| @ Y61 0] o +12)
§  Jusqua 3 5| 2| 46| 12| -B| -6 +6] 14| 25 -12f
£ Au-delade 3 -4 +5| +17| 10| -4 0 +24 o 0 +15F
| jusquia & | 9| 44| #12)} 18] A2 8 18] -3 -15§
i Audelade B | -5 <12} 421 -13] -5} O o] o] +ief
jusqu'a 10 -11 6| H15| 22| -14] -9 220 - -18§
Au-delade 10 | -5| +15| +28| -] 6| O o o| 421§
. jusgqu'a 18 -14 47 18 -2 7 -1 27 -43 -21§
Audelade 18 | 7| +i7| +31| -] 7| 0O 0 o +25§
¢ jusgiita 20 -16 48| 22| 33| 201 13 a3l 52 -26
f Au-delade 30 | -3 +20} 437| 25| -8 O 0 0 +31
| jlsquas0 | 0| 48| 426| -41) 25| -16 -ag| 62 -3 I
| Audeldge 80 | 10| +24| #45| 30} -0 © 0 0| 437
; jusgu'a B0 23l #1432 49 29, -18 460 -7d -37 '-.
| Ali-defade 80 | -12| +28| 452| 36| 12 O 0 o] +43§
| jusqufaf20 | -7 #13| +37| 68| 34| -2 54| & 43}
CAU-delade 120 ] -14] +33| 461 431 147 O 0 0 +50§
| jusquaisn | -32| +15) +43| 68| -39 -25 53| -100 50 |
i Au-dela de1B0 | -15] +37| +70| -50} -18) © 0 G +57§
i jusquia 250 | 351 #1730 79| -44| -2 721 -115 E7§
| Audeld de 250 47| H43| +78| 58| 1T Q 0 0 +55 I
| jusquadis | 40| +20| +56| 83 -49 -32 811 -130 659
(Au-delade3i5| -ta| 6| +87| 62| -8 O 0 70
jusalfa 400 | 43| 421 #62| 08| -G4| -3 -89 70
| Au-dela de 400 | -20 -68 0 '
| jusau'z ﬁﬂﬂ -108 g7

e e o ——

MINESECOBC - BACCALAUREAT Fi ~ETUDE D'OUTILLAGE 4217 Sesrion ﬁﬂ"!«?
Toute modification di sujet doli préulablement recevotr laval di MINESECTP-TI 1215
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REPUBLIQUE DU CAMEROUN Baccalauréat F Session..ad /%
Paix-Travail-Patrie Série : F1 Fabrication Mécanique
—m——— Durée : 056 heures + 15 min
MIH?EG_‘{DEG Coefficient : 03
Epreuve écrite

ETUDE D’OUTILLAGE

——- i yemetire & la fin de Papreuve avec la feullle de composition

Le présent dossier éﬂr‘:@'le 03 documents numérotés de 13/15 a 15/14.

o

1315 Fetiille de préaenﬁﬁﬂ du dossier
14115 | Papier calque farma‘@ fournir & chague candtdat

1515 | Nomenclature % ]

/

ATTENTION ; Toutes [es réponses aux guestions pn&éeg partie dossier sujet seront
rédigées surles documents prévus & cet dghs le présent dossier.
L 4
NB: Au terme de ['épreuve, chaque candidat devra obligatoirement r'em@ n méme temps
qué sa feuille de composition, toutes les feuilles du Dessier Réponses 5 & 18/15).

L'absence d'un des documents précisés plus haut entrainera la note 0(2éro)'potir la rubrique
manguante. |

*

MINESECAOBC — BACCALAUREAT Fi - ETUDE D'OQUTILLAGE G217 Sesston ‘31'?{? g
Toute pnodifleation du sujet doff préalablewsent recevolr l'aval dy MINESECAP-TT : - 1315



WWV. or ni formati on. con

C——"> Feuille a remettre i la fin de I'épreuve avec la feuille de composition

N.B : Bien vouloir réclamer fe papier calqu at A2 pour remplacer cette feuille.

MINESECAOBC - BACCALAUREAT Ff — ETUDE D'OUTILIAGE 6217 Session 2&?& ‘g
Toute modification du sujet doit préalablement recevoir Pavel du MINESEGTP-TT 1415
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FEUILLE DE NOMENCLATURE

Feuille 4 remettre 4 la fin de I'epreuve avec |a feuille de composition

A
%

Rep.

Nbre

DESIGNATION

MATIERE

OBSERVATION

MINESEC/OBC ~ BACCALAUREAT FI —ETUDE D'OUTILEAGE 0217 _
Toute modiflcation di sajet doit préaiabiement recevwir I'aval du MINESECTP-TT

session AL 8

15/15
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