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REPUBLIQUE DU CAMERQUN BACCALAUREATF  Session .&D/f 3

Paix - Travall — Patria

MINESEC/QEC

P ] e Y

Serie : F1 Fabrication Mecanigue

 Durée: 03 heures + 30 mn
Coefficient: 03 :
Epreuve écrite

COMMANDE NUMERIQUE

Le présent dossie 0 porte 06 documents numérotés de 13118 & 18118
13118  Feuille dg{m&rﬂaﬁnn du dossier
14118 Feuille de prépafs u;c |
1818 Fedille de pmgrafﬂi‘ﬂéti@}? “5
16/18  Fedlille de programmation Nﬂ%
1718  Feuille de prograrmmation N3 / .
18/18 .Feuiile de tracé du profil du pmgramné@l&
/2 Q
ATTENTION : Toutes les répenses seront rédigées sur les documents prévus & cet effet dans | t dossier.

NB: Au terme de I'épreuve, chaque candidat devra obligatoirement remettre én méme
temps que sa feuille de composition, toutes les feuilles du Dossier Réponses (13/18

a 18/18).
(Zérg) pour

L'sbsence d'un des documents précisés plus haut entrainera la note 0
la rubrigue manguarite.

MINESEC/OBC ~ BACCALAUREAT Fi - COMMANDE NUMERIQUE 0117 Session R01¢%
Toute modification du sufet doit préalablement recevdlr laval du MINESECTP-TT 1318



WWV. or ni formati on. con

REPUBLIQUE DU CAMEROUN BACCALAUREAT F  Session &A%
Paix - Travail - Patsie Série : F1 Fabrication Mécanique
MINESEC/OBC Charge: 3 elifns .30 mn
——————— Epreuve écrite
COMMANDE NUMERIQUE

e L e DA LB R ‘:, '
DOCUMENTS AUTORISES %
Aucun document en dehors de ceux remis aux candidats par les examinateurs dans le cadre B2
de la préfepte &prewve n'est autoriss, 2
| MOYENS DE CALCUL AUTORISES
Les calc s &lectroniques de poches, y compris les calculatrices programmables et B
alphanumérig cticnnement autonome sont autorisées.
o ',-
.'\\ NEB. Avant de ﬂcﬂ‘twer & traiter le sujet, vérifier qu'il comporte les pages de 1118 a 18/18. 4
:/ ’
PRESE TGIDN DE L'EPREUVE
~
Cette épreuve comporte trois parties indépendantes:
» Préparation d'un mine;
) L 2
» Confection d'un prografime;
» Vérification d'un pmgran@.
Elle est présentée sous forme de 03 dossiers:* O
« Dossier Sujet 1/18 & 318 @,
o Dossler Technique 4/18 & 12/18; @
e Dossier Réponses 13/18 a 18/18,
L Bt B S i B

r Conformément & faricke 2 de I'Arrats N*S12/E/39 du 26 povembre 2001, portart définition des épreuves  fi
professionnefies au Baccalatréat de fEnseignement Secondalre Technique série F1, Fabrcation Mécanique, 2
ﬁgmmmmw@ewhmﬂewmgmde&EW&dﬂmmmgmtﬂmneﬂm s
aucun cas déductibles suf la durée régiementaire de Mpreuve (03 hewes). Pendant a lecture, il n'est pas autcrisé e
A mwu:mr avec s altres candidats, ni d'écrire Six les feuilles de broullions ou de composition, k!

i’
—— - —r——— ey -a--—--—-—--—!—'!—!——"'

L)

MINESECAOBC - BACCALAUREAT FI — COMMANDE NUMFRIQUE 0117 ' Session rﬁﬁ-?-.ﬂ. ?
Toute modifTeation d sujel doll préatablement recevolr Paval du MINESEC/TP-TT 1/18
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PRESENTATION

_ Une des filiales de la Societe CIMENCAM de Figuil se propose de produire le
SOGCLE FIXE des élévateurs représenté sur les feuilles 5/18 et 6/18 (Dessins de définition
ot de fabrication) en série de 1 575 exemplaires renouvelable chaque deux ans.

Les pidces brutes sont préalablement ébauchées sur les machines-outils
conventionnelles pour l'obtention des cotes d'encombrement du plat de 145 x 90 x 22
mm. Toutes les autres formes sont réalisées sur une fraiseuse a Commande Numerique
par Calculateur type NUM 760 F équipée d'un magasin d'outils.

TRAVAIL A FAIRE

|- PREPARATION D'UN PROGRAMME: /21 pts

|-1 Tracer sur ille de préparation 14/18, la trajectoire de l'outil en précisant les
coordonné aints particuliers utilisés lors de a phase de SURFACAGE.

_ pddrd=Départ Surfagage PDS ;
— Point de FimSurfagage PFS,
|-2 Déterminer les cnnrdcnnv}{g des points spécifiques ci dessous par rapport a OF:
- Points de changement de@wﬁun (1,2,3,4,5,6,7et8),
_ Ppesition de la poche OP1; /"
. Position des trous centres, perc;éa@'lés &t Taraudé (P1, P2, Ly, L2 et T)
Puis les compléter sur 1a feuille de prepaiation 14/18.

ll- CONFECTION D'UN PROG E 130 pts

Sur les feullles réponses 1618 a 1718 (Feuilies de programmation), rédiger en
absolu le programme %012011 en langage 180, ﬁErméﬂa'GIécuﬁﬂn de la piéce en
respectant le plah de Fabrication de la feuille 7/18: O

Ili- VERIFICATION D'UN PROGRAMME /09°ts

feuille de tracé du profil du programme 18M18, la forme qu'aurait la pi 3 la fin de

Au cours de l'exécution de la phase 300, une partie a été umise@ pléter sur la
I'exécution du programme %0305 de la feuille 9M18. % 5

MINESECOBC — BACCALAUREAT Fi — COMMANDE NUMICRIQUE 0117 Session ,2?5:5' g
Toute modification du sujet doti préalablement recevolr l'aval di MINESECTP-TT 2/1
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SSIER TECHNIQUE ff

e i e

Le présent dossier comporte 09 documents numérotés de 4118 a 12/18

418 | Feuille de presentation du dossier

§/M18 | Dessin de définition

61 sin de Fabrication

M8 | Pla d Fabrication

8/18 cmditmgﬁécuune

9M8 | Programme %@

1018 | Fonctions de pmgramn'@:n {Prépartatoires) Annexe 1

11/18 | Fonctions de programmationdPyéparatoires) Annexe 2

12118 | Fonctions dé programmation (& Qéﬁes; Annexe 3

MWG‘%?HC—E{MBRE{TFI - COMMANDE NUMERIQUE 0117 | Seszlon 1‘{&1.43
Toute modiflcation du sufel doff préalablentend receveir laval du MINESECIP-TT '
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DESSIN DE DEFINITION

20

S

33

Echelle 1 :1
Matiére : EN AC-Al Zn 6My

4

MINESECOBC - BACCALAUREAT FI — COMMANDE NUMERIQUE 0117
Toute modifTeation du sujet doit préaladlement recevolr Faval die MINESECIP-TT

Fesvion ﬁrp.fi g
5/18




WWWV. or ni formati on. con

| DESSIN DE FABRICATION

Z

A |
]

= = =y

e Rt —-—'

&

MINESEC/OBC — BACCALAUREAT FI - COMMANDE NUMERIQUE (117 Sersion @A g
Toute modifloation du sitfet dodt préatablement recevolr Uaval du MINESECTP-T1 6/18
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BAREME DE NOTATION

I- PREPARATION D'UN PROGRAMME f21 pts
l1 Coordonnées des points particuliers de surfagage (PDS et PDF) /4 pts
|-2 Coardonnées des points spécifiques

- Poin's de changament de direction (1,2, 3,4,5,6, 78,0 ivieevieens s | 110pts
o Position de 12 DOcHe OFT ..oouyoisiisciimi i nirarmmssesisiisiss nomimmnsiessripnins 12 pts
- Posttion des trous centrés, percés et lamés (Py. Po, Ly Lt T e /3 pts
CTION D'UN PROGRAMME 130 pts
age, ; /4 pts
oumage M0 pts
c] UﬂmgPQGhE ..... cesaarEmiEmrran s A b A i B O SR el g T e e TP S F .P‘!Spts
d) Centrage a%?ﬂﬁe' —~ Lamage - Taraudage, . ....isieimiiinis M0 pts
1= VERIFICATION DU GRAMME 109 pts

/<
%

MINESEZOBC — BACCALAUREAT FI - COMMANDE NUMERIQUE 6117
Tossie modifieatlon des sucfet dodl prielableseent Feomnie Ueval du MINESECTP-TY

Semion 2 {'. r'ﬁ’ F
3/18
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PROGRAMME %0305

[ N° du
Bloc

DESIGNATION

NO5 |G G17 G40 G8O G90 M4

N10

G52 Z

N15

o —r,

T11 D11 M6 (Fraise en bout 2 Tailles ARS, 4 queue lisse, @10 ; 2 lévres)

N2

T PR

S955 F300 M3 M8

N30

N35

=gy
ED45

N40

G45 X-35 Y ZA7ER5 EB5 EX10 EY30 P8 Q6 105 JO.J EP36 EQa7
EI75 EJ100

N45

EDO O ). N

N50

N55

G59 X Y %
G51 X /

NGO

/

NG5S

G77 N25 N50
351 X' | E ?

N70

G40 G52 Z M5 M9 O

M2 " @/’é

MINESEC/OBC - BACCALAUREAT ¥1 — COMMANDE NUMERIQUE 6117 Sexrion I,Z;.{?/! €
Toute modiffcation du sujfet dolf préaiablement recevolr ('aval du MINESECTP-TT S/18
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FONCTIONS DE PROGRAMMATION

FONCTIONS PREPARATOIRES
(ANNEXE 1)

CODE REVOCATION DESIGNATION

GO0 G01-G02-G03 Interpolation linéaire en rapide

r

GO1* G00-G02-G03 Interpolation linéaire 4 la vitesse proprammée

Go2 Interpolation circulaire 4 la vitesse tangentielle programmée,
J: sens anti-trigonometrique ou horaire
Go3 Interpolation circulaire 4 la vitesse tangentielle programmée, i
sens rigonométriqie ou anti-horaire - |
< ;

| GO4 Fin de bloc /&‘ emporisation programmable avec l'adresse F
| Goo Fin de bloc #&t précis en fin de bloc avant enchainement sur le bloc
| G10 Fin de bloc Arrét dafSinage (signal la butée en fin de bloc)
| G12 Fin de bloc Survitesse Mﬂﬂ‘vﬂlle

i Glo* f Fin de¢ bloc Définition de l'axe d@ it 4 I'aide des adresses PQR

| G17% G18-G19 Choix du plan XY pour {‘iyﬁpnianﬂﬂ circulaire et la correction
du rayon @

¢ G18 G17-G19 Choix du plan ZX pour l'intemﬂl@a circulaire

. i

i G19 G17-G18 Choix du plan YZ pour l'interpolation GQ i

| G40* G41-G42 Annulation de la correction d'outil suivant le ra

| Gai G40-G42 Correction de rayon d'ontil 4 gauche du profil

| G42 G40-G41 Correction de rayon d'outil & droite du profil

E G45 Fin de bloc Cycle de poche.

' G5 1 Fin de bloc ‘..Fallda,hﬂn. ou invalidation de la fonction miroir 4 V'aide des

- ~ adresses d'axes ~

G52 Fin de bloc Programmation absolue des cotes par rapport a l'érigiﬂe mesure

i G53 G54 Invalidation des décalages PREF et DECI1

O | 053 [Validation des décalages PREF ot DEC1

MINESECAOBC ~ BACCALAUREAT FI - COMMANDE NUMERIQUE 6117 sevion 2A2A8
Toude modificatdon du sujet doti préalablement recevoir 'aval dy MINESFCIP-IT 10/18
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PLAN DE FABRICATION

300 - FRAISAGE (Fralseuse 4 Commande Numérique par Calculateur de type NUM 760 F)

301- SURFACAGE
« Ebauche en une passe ;
« Finttion (passe de finition 0,5 mm).

2- CONTOURNAGE

tarting Point (90,-10) ;
uche axiale et laterale en une passe

NEB :L'ut ati, de la fonction miroir ef de la correction du rayon de 'outil sont obligataires.
:/ )

203- USINAGE DELAP .
Usiner la poche redangulaire avec congé en respectant les conditions
de la feuille 818,

. Fiﬁi&iub;x{afé et latérale (Passe de finition 0,5 mm)

304- ::ENTRAGE-PERGAGEuMﬁGE-TﬁRAQ;)‘E
e Centrer ies ¢ing trous (Pq, Pz, Li, L2 &t TY; 7,
« Percer l&s cing trous (P4, P2, Ly, Lo et T) avec

secondes pour aplanir le fond du lamage |

e Tarauder le trou T.
NB : L'utilisation de I'appel inconditionnel de blocs est obligatoire.

MINESECAIBC - BACCALAUREAT FI — COMMANDE NUMERIQUE 0117 Sexsion ﬁdﬂ)ﬁg
Togie madificatlon di sujet dolt préalabicment recevoir I'aval da MINESECTP-TT T7/18
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CONDITIONS DE COUPE
OUTILS DISPONIBLES DANS LE MAGASIN {Phase 300)
N° de i ) “TVitesse de | Vitesse |
Foutil DESIGNATIONS rotation davance
B Sitrfmin) | Fimmimin}
T4 |Foret & centrer @25 en HSS, type A 3000 120
T2 |Foret hélicoldal HSS, série extra-courte, a queue cylindrique @5 1910 153
T3 |Foret hélicordal HSS, série extra-courte, & queue cylindrique @8 1194 119
T4 | Foret hélicoidal HSS, série courts, & queus oylindrique @10,25 832 140
T5 | Fraise cloche & surfacer, @1 00, 8 dents 86 10
T6 | Fraise cylindrique 2 tailles, a trou taraudé et centrage arriere @B3x M24 181 23
17 | Fraisa en bogt 2 Tailles ARS, & queus lisse, @25 : 3 dents 382 23
T8 |Fraiseenb iles ARS, A quéue lisse, @16 ; 3 dents 597 36
TS |Fraise en bout 2 s ARS, & queue lisse, @14 ;3 dents 682 40
T10 |Fraise e bout 2 Tatles ARS, & queue lisse, @12 ; 3 lévres 796 48
T11 |Fraisé én bout 2 Tailles gueue lisse, @10 ; 2 levies 855 38
s Foret Taraudeur M12 en ARS a At un @10,25 et ine longueur de 20 ; )
12 mm au hiveau de la partie & pafcal * _ N 265 ~ 06
T13 | Foret-aléseur 4 queus cylindtiquefsériggourte de @8 en ARS 310 10
T14 | Fraise 4 lamer en ARS pout vis H, @ 42 gyec teton £8; 4 dents 6862 24
PARAMETRES D'USMNAGE DE LA POCHE
V Passas Vitessas
!. z - d'avance en
DESIGNATIONS Valgdrs mm/in
| Axale |[P=08x EP =36
Ebauche — —
Latérale |Q=06xQ EQ= 47
Axiale | =0.5mm a =75
Finition .
l Latérale J=0.2mm : @’
L |
N.B: @: Diamétre de Foutil & utiliser.
FARAMETRES DE PERCAGE AVEC DEBOURRAGE
Passés Valeurs
Premiére passe de débourrage P=5mm
Autres passes successives Q=3mm
MINESEC/OEC ~ BACCALA UREAT FI - COMMANDE NUMERIGUE 0117 Sessian DA%
Toute modification du sujet doft préalablement recevolr Vavel du MINESECTP-TT a8/18
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"FONCTIONS DE PROGRAMMATION

REVOCATION

FONCTIONS PREPARATOQIRES
(ANNEXE 2)

DESIGNATION

G359 Fin de bloc

Décalage d'origine programme qu.i .Slﬂji}llfﬁ: au décalape validé
par G54

G71

Entrés des données en pouce

| Entrée des donnges en métrique

Appel inconditionnel d*un sous-programme, de blocs ou dune
suite de seqiiences avec retour

TSI S e

Saut conditionnel ou inconditionnel 4 une séquence sans refour

9

Annulation du eyele d'usinage

Cwele de pergage centrage

GRO-G c?ﬂg
- G804 G81

G&3 A ngﬁ % Cycle de pergage chambrage

| G83 F ggg zggg 9}@: de pergage avec débourrage

: ! GRO a G83 .

 Gsd G8S5 4 G89 Cy ‘Q}‘m““dagﬂ - \

; GRO0 & G84 ,

ass a6 4 89 Cycleda%

1G86 | oeraoes |Cyclodilésag €oc amét de broche

G&7 % gﬁg % ggg Cycle de pergage avec @empeaux i

PR 72 - 1

i G88 | GS%‘;;} 87 Cycle d'alésage et dressapede fice

i i 1 4

; H : S

: GES ﬁ GB0O 4 GB8 Cycle d'alésage avec arét tem fond de trou E

| GoO* ! Gol Programmationi enn absolue des cotes pport & l'origine
programme _

™ G90 | Programmation relative des cotes par rapport au point de départ
du blog

-j G92 |  Findebloc Présélection de 'origine programme

| G93 G94 Vitesse d'avance en inverse du temps V/L

| G54* G93 Vitesse d'avance exprimée en mm/min

* Fonction inittalizée & la mise sous tension oit & la suite d'une remtize d zévo de la machine

MINESEC/OBC - BACCALAUREAT FI - COMMANDE NUMERIQUE 6117 Session 325'48
Torte modificaton da ryfet dokt préalablement recevolr laval du MINESECIP-1T 11/18
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FONCTIONS DE PROGRAMMATION

FONCTIONS PREPARATOIRES
{ANNEXE 3)

REVOCATION

DESIGNATION

s

| CODE

i

Rl ST | -
1

1

AVANT | APRES

X Action sur DCY Arrét progranumé

X Action sur DCY Attét optionnel

/ % ou EOR Fin de programme piéce
X MO4-MOS-Moo-Mpo | Retation de la broche daris le sens
e - anti=frigonomeétrique ou horaire
" 03-MOS-Moo.M1o | Rotation de la broche dans le sens

trigoriométrique ou ariti-horaire

X %aM{H Arrét de la brochs
X Compte he@/s Changement d'outil

X M02-M09
x MO8 E
X 03 Gammes de tyoghe g
T Md9 validatinn des pote @s de hr-:s-cha!
- et d'avance
E .
| Inhibition des potentiométres de broche
K M‘l'ﬂ i
. et d'avance

T T

e

* Fonction initialisée & la mise sous tension ou d la suitle dine remise & zéro de ld nackine,
AUTRES FONCTIONS

S: Vitesse de rotation de la broche
F: Vitesse d'avance

T: Numéro d'outil

D: Numéro de correction de |'outil

MINESECOBC - BACCALAUREAT Fl ~ COMMANDE NUMERIQUE 0117 Sesrion n%-{?:"f 8
 Toute modification du sufef doliprealablement recevolr Paval de MINESECTP-TT 12/18
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REPUBLIQUE DU CAMEROUN BACCALAUREATF  Session 2P/8
Paix — Travail— Patnie ' - Série : F1 Fabrication Mécanique
Durée:
MINESEC/OBC .30 mn
''''''' Epreuve écrite
COMMANDE NUMERIQUE

ille & remettre  la fin de I'épreuve avec la feuille de composition

Le présent comporte 06 documents numérotés de 13/18 & 18/18

L 4

13/18 Feu@gpr&'sentﬁtiﬁn du dossier
14118 Feuille de@ ration
1518  Feuille de pragéﬂcb'tian N®1

16/18 Feuille de pmgrammﬁ;

1718 Feuille de programmation

18/18 Feuille de tracé du profil du pr&glé‘l@ %305

7

4

&

ATTENTION : Toutes les réponses seront rédigées sur les documents prévus 4 cet effet %mm dossier.

NE: Au terme de l'épreuve, chaque candidat devra cbligatoirement remetire en méme
temps que sa feuille de composition, toutes les feuilles du Dossier Réponsés (13/18
a 18/18). L'absence d'un des documents précisés plus haut entrainera & note 0
(Zéro) pout la rubrigue manquante,

MINESECOBC — BACCALAUREAT F1 ~ cﬂmﬁmmmmﬁmgﬁf G117 Sewvion ﬁ 5:""'? ﬂ'
Toute mod{fication du sifet dokf préalablement recevolr 'aval du MINESECTP-TT 13718
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"> Feuille & remettre a la fin de I'épreuve avec la feuille de composition

FEUILLE DE PREPARATION

CALCULS ET SCHEMAS

MINESEC/OEC - BACCALAUREAT FI —~ COMMANDE NUMERIQUE 0117 Secrlon az L?f'f 5
Toute modification dit sijet dodt préclablement recevoir Uaval dy MINESECAP-TT _ 14/18
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——  Feuille 2 remettre a la fin de I'épreuve avec la feuille de composition.

FEUILLE DE PROGRAMMATION N°1

Fléce mELAiRFIEER B [EE L LR R
Programme N7 .....cooiosmnan Siihu

......... : m—e e e ST e et ————————

LIGNES DU PROGRAMME FQI'!.MEHTMRES

—— i = |
— e —

N du
| Bloc

| i

T e 8 B s | B

3}

’ . |
| I
] ?
|
l

1
| |
E
1 1
i

L e s m s b LS e e ] ¢ e i
e —

AINESEC/OBC — BACCALAUREAT Fi — COMMANDE NUMERIQUE 0117 Session éﬂﬂ &
Toute modification dx sujet doit préalabiemient recevotr Leval du MINESECTP-T1 |
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——" Feuille a remettre  la fin de I'épreuve avec la feuille de composition

FEUILLE DE PROGRAMMATION N°2

Programme N° ...coceens T 5 4 Y. PIACE 1yursvesnsssnnnes

LKSNES DU PROGRAMME COMMENTAIRES

MINESEC/OBC ~ BACCALAUREAT F1 — COMMANDE NUMERIQUE 0117 Sexvion 22 8
Toute modiflcation du sujet dolt préalablemeni recevoir V'aval du MINESECAP-T1 16/18
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——~> Feuille & remettre a la fin de I'épreuve avec la feuifle de composition

" FEUILLE DE PROGRAMMATION N°3

Programme N® ...cveiiecmiimnn

LIGNES DU PROGRAMME

T T ; e s T e T

PIACR 1vrrrenreenennss

COMMENTAIRES

MINESEC/OBC - BACCALAUREAT FI ~ COMMANDE NUMERIQUE 0117
Toute modiflcation du sujet dott préalablement recevolr Vaval du MINESECTP-TT

s
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——> Feuille a remetfre a la fin de I'épreuve avec la feuille de composition

FEUILLE DE TRACE DU PROFIL DU PROGRAMME %305
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